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<Onsoz>

UYARI
VT240S CIHAZINI KULLANMADAN ONCE DAIMA BU KILAVUZU DIKKATLE OKUYUN.

BU INVERTERDE INSANLAR iGIN OLDURUCU OLABILECEK YUKSEK GERILIM DEVRELERI
BULUNMAKTADIR. KURULUM SIRASINDA SON DERECE DIKKATLI OLUNMALIDIR. BAKIM iSLERI
KALIFIYE TEKNISYENLER TARAFINDAN YAPILMALI VE BAKIMDAN ONCE TUM ENERJI
KAYNAKLARI AYRILMALIDIR. iISE BASLAMADAN ONCE GENEL CALISANLARA YETERLI BILDIRIM
SURESI VERILMELIDIR.

+ ASAGIDAKILERE UYULMADIGI TAKDIRDE, ELEKTRIK CARPMASI MEYDANA GELEBILIR.

(1) CIHAZDA ENERJI VARKEN ON KAPAGI ACMAYIN.

(2) ENERJI KESILSE BILE GOSTERGE ISIKLARI YANDIGI SURECE INVERTERDE HALA BIR
ENERJi VAR DEMEKTIR. BU GiBi DURUMLARDA ON KAPAGI AGMAYIN. GOSTERGELER
SONDUKTEN SONRA EN AZ 10 DAKIKA BEKLEYIN.

(3) BIRIM UZERINDEKI “SARJ” LED’l YANDIGI SURECE ELEKTRIK DEVRESINE DOKUNMAYIN.
SERVIS VS. ISLERINI YAPMAK iCIN BU LAMBA SONDUKTEN SONRA EN AZ 10 DAKIKA
BEKLEYIN

(4) INVERTERIN KASASINI DAIMA TOPRAKLAYIN. TOPRAKLAMA YONTEMI INVERTERIN MONTE
EDILDIGI ULKENIN YASALARINA UYGUN OLMALIDIR,.

 ASAGIDAKI NOKTALARA UYULMADIGI TAKDIRDE INVERTER TAMIR EDILEMEYECEK SEKILDE
TAHRIP OLABILIR.

(1) INVERTER SARTNAMESINE UYUN.

(2) GIRIS/CIKIS TERMINALLERINE UYGUN KABLOLAR BAGLAYIN.

(3) INVERTERIN HAVA GIRIS/CIKIS ALANLARINI DAIMA TEMIiZ TUTUN VE YETERLI
HAVALANDIRMA SAGLAYIN.

(4) BU KULLANIM KILAVUZUNDA VERILEN UYARILARA DAIMA UYUN.

+ BU INVERTERIN ETRAFINDA VE BU INVERTER TARAFINDAN TAHRIK EDILEN MOTORUN
ETRAFINDA PARAZIT KAYNAKLARI OLABILIR. KURULUMDAN ONCE GUG KAYNAGI SISTEMI,
MONTAJ YERI VE KABLOLAMA YONTEMINi GOZDEN GEGIRIN.

INVERTERI KUCUK SINYALLER ISLEYEN, OZELLIKLE TIBBI DONANIMLAR GIBI,
CIHAZLARDAN UZAK BIR YERE MONTE EDIN. BU GiBi CIHAZLARI ELEKTRIKSEL OLARAK DA
AYIRIP PARAZITE KARSI YETERLI ONLEM ALIN.

o Bu kilavuzdaki giivenlik 6nlemleri “TEHLIKE” ve “DIKKAT” olarak siniflandirimistir.

: : Yanhs kullanim sonucu 6lime veya ciddi yaralanmalara yol agabilecek
A TEHLIKE tehlikeli durumlar olmasi halinde.

i :Yanhs kullanim sonucu orta veya hafif yaralanmalara ya da fiziksel
DIKKAT . o :
hasara yol agabilecek tehlikeli durumlar olmasi halinde.

“DIKKAT” olarak ikaz edilen bazi hususlarin duruma gére ciddi durumlara yol acabilecegi not edilmelidir.
Her durumda, uyulmasi gereken 6nemli bilgiler anlatiimaktadir.

¢ Bu kullanim kilavuzu kullanicinin inverterlerden bir miktar anladigi varsayimiyla yazilmistir. Bu Grinun

montajl, isletimi, bakimi ve kontroli kalifiye kimseler tarafindan yapiimaldir. Kalifiye kisiler bile periyodik
egitimden gegmelidir.
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1. Bolum Montaj ve Kablo Baglantilari

1.1 Montaj ortami

inverteri monte ederken asagidaki hususlara dikkat edin. =
(1) Inverteri kablo delikleri asagi gelecek sekilde dik olarak monte ec S

(2) Ortam sicakliginin —10°C ila 50°C olmasina dikkat edin. 2
(3) Asagidaki ortamlarda montajdan kaginin.

l§200mn
N

® Dogrudan gunes 1811 alan yerler N N

® Rizgar, yagmur ve suya agik yerler 50 § V12408 E 5 § \T2408 E 0

® Yuksek nem orani olan yerler ™ ™

® Yag damlamalari olan yerler N N

® Toz, pamuk elyafi veya demir kirpintilar bulunan yerler

® Yiksek oranda tuz bulunan yerler

® Zararl korozif veya gaz ve sivilarin bulundugu yerler A TN

® Yanici maddelerin bulundugu yerler S s

® Yilksek duzeyde manyetik parazit bulunan yerler - . N L

® Radyoaktif maddelerin bulunan yerler 018L,030H veya kiigtik 022L,037H veya biiytk
(4) Inverterin etrafinda havalandirma mesafesi birakilmalidir. (Bkz. Sekil 1-1.) S. 11

1.2 Montaj ve kablo baglantilari yontemi

Montaj ve kablo baglantilari igleri 6n kapak agikken
yapilir. isletme paneli isletim paneli montaj kutusuna
mandallarla bagh olup, 6n kapak isletme paneliyle
birlikte ¢gikarilabilir.

isletme panelini gikarmak igin, paneli Sekil 1-2-a’da [
gosterildigi Gzere alt taraftan basparmak, Ust taraftan
da bir diger parmakla sikica tutup 6éne dogru c¢ikarip
alin. igletme panelini yerine monte etmek igin alt ve
Ust taraftan bes parmakla tutarak paneli yatay sekilde
igeri itin. Isletme panelinin mandallarla isletme paneli
tutma yuvasina saglam bir sekilde oturdugunu kontrol

edin R
Montaj sirasinda VT240EL’yi doért yerinden sabitleyin. \
Alttaki iki montaj bolimu ¢entiklidir. ~ S.1-2-a

isletme paneli tutma yuvasi sag taraftan sabitlenmis olup, sol taraf Sekil 1-2-b’de gésterildigi lizere
kaldirihp agilabilir. Kontrol devresi Terminal kartina kablo baglantisi yapmak igin, 6n kapagi ¢ikarip
paneli hafifce iterek 6ne dogru ¢ekip sag yonde sola dogru itin. Bu durumda panel yuvasinin sol tarafi
acilacaktir. Panel yuvasini kapattiktan sonra, panel yuvasinin PCB koruma kasasina sikica
baglandigini kontrol edin

isletme paneli v
montaj yuvasi

Sol taraf acilabilir.

On kapak
Sogutma fani
paneli hafife sada gogru iterek

One dogru cekip sag yonde sola
dogru itin.

Konfrol devresi
terminal bloku

Ana devre
terminal bloku

Ana gbvde kasasl

PCB koruma kasasi

Birim montaj delikleri
(Toplam dort yerde) S$.1-2-b
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1.3 Gii¢ kaynagi ve motor kablo baglantilari

4015, 4020, 4030 ve 4040 icin

380VAC Besleme
\ Motor Cikisl
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A
@

=
=
e

N [ N N
ALY AN
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EaRaar
/H Lo

Frenleme
Direnci

4050, 4060, 4070 ve 4100 icin

r : : |I |I |I |I
Frenleme Direnci / /

380VAC Besleme Motor Baglantisi
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1.4 Kontrol sinyali kablo baglantisi i¢in dikkat edilecekler

(1) Kontrol Terminal bloguna baglanti yaparken (kontrol devresi kablo baglantisi), ana devre kablo
baglantisiyla (terminal L1, L2, L3, U, V, W, L+2, B) diger kumanda kablolarini ve glg¢ kablolarini
birbirlerinden ayirin. Kablolari ayni kanal iginden gecirmeyip birbirlerine paralel veya demetler
halinde vs. doseyin.

(2) Kontrol devresi kablo baglantisi i¢in 0.13 ila 0.8mm? kablolar kullanin.

Bu durumda TB1 ve TB2'yi 0.6Nm sikma torkuyla sikin
TB3 sikma torku 0.25Nm olmalidir.
(3) Dijital giris/gikis kablolarinin uzunlugu 30 m veya daha az olmahdir
(4) RY24 ile RYO0 6zellikle kumanda giris devreleri icin tasarlanmigtir.
Bunlar harici cihazlara enerji saglamak i¢in kullanmayiniz.

(5) Kablo baglantilari islerinden sonra daima ortak kablolari kontrol edin.

O anda kontrol devresi lizerinde meyer veya ikaz cihazi (buzzer) testi yapmayin
» Terminallerin etrafinda kablo parcgalari veya yabanci maddeler kalmisg mi?

» Gevsek vida var mi?

+ Kablo baglantisi dogru yapilmis mi?

* Her hangi bir terminal bir digerine degiyor mu?

» EL-BIT koprileri ve DS1 anahtarlarinin ayarlari dogrumu?

,,Ds1
o
112l )QEIEE

TB1 ON2 W1 W2

TR
2 a1 | a12 [a13 | ao1 Aoz [Ry2a fpsi2 r l'] ps14 |Psi6 |psot [Pso3| Rvo | R | RA
W4

COM | COM | P10 § COM | COM |PSI1 PSISW PS15 |PSI7 [PSO2 |PSOE| FB | FC | FA
SG D- D+

B3

E-4



2.B6liim  isletim paneli ve islevlerinin ana hatlar
LCD isletim paneli (V24-OP1)

N\ DIKKAT

» Sevkiyatta panel ylizeyine bir plastik film yapistiriimistir. Kullanmaya baslamadan énce bu filmi
cikartin

* Paneli disirmeyin. Panel siddetli darbe alirsa kirilabilir

+ invertere enerji verildiginde bile panel agiimazsa, panelle inverter arasindaki kablo dogru
baglanmamis olabilir. Baglantiyi kontrol edin.

MOD/RST : A, B, C, D, ve U Parametre guruplari arasinda gezinmek igin kullanilir.

FWD : Otomatik tanitma isleminde kullanilir.
REV : Otomatik tanitma igleminde kullanilir.
STOP : Tek basina kullaniimaz. “LCL” ve “RST” tuslari ile birlikte kullanilir. LCL tusu ile ayni anda

basilirsa otomatik tanitma islemine gegcilir. RST tusu ile birlikte basilirsa ariza durumu sifirlanir.

SET/LCL : Avyar degisikligi yapmak ve degisiklikleri kaydedip ¢ikmak igin kullanilir.

< : Fazla haneli parametrelerde hane kaydirmak igin ayar girisini kolaylastirmak amaciyla
kullanilr.

Yuvarlak : Parametreler arasinda gezinmek igin kullanilir.
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3. Boliim ilk Devreye Alma Ve Temel Parametreler
3.1 Calisma sekli se¢imi (C30-0)

C30-0 =21 IM motor “Agik Gevrim” galigma ( Enkodersiz )

C30-0 = 23 IM motor “Kapali Cevrim” galisma ( Enkoderli )

C30-0 = 24PM motor “Kapali Gevrim” ¢aligma ( Diglisiz )

Bu ayari yaptiktan sonra enerijiyi kesip tekrar veriniz !!!

3.2 Girig besleme voltaji (B01-0, B00-0)

Asagidaki tabloya gore giris voltajini seginiz !!!

B00-0 veya B00-1 400V sistemi
degeri Besleme voltaji

1 380V - 380V

2 400V 381 - 400V
3 415V 401 - 415V
4 440V 416 - 440V
5 460V 441 - 460V
6 480V 461 - 480V
7 400V 381 - 400V

* Aclk cevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-0 olarak goriinecektir.

3.3 Motor giicii (B01-1)
Motor etiketinde belirtilen motor giict girilir

* Agik gevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-2 olarak goriinecektir.

3.4 Motor kutup sayisi (B01-2)

Motor etiketinde belirtilen motor kutup sayisini ayarlayiniz. Normal motorlar dikkate alinarak fabrika
ayari “4” olarak gelmektedir. Diglisiz motorlarda farklilik gésterebilir.

3.5 Cikis Voltaji (B01-3)
Motor etiketinde belirtilen degere goére ayarlayiniz. Bu deger giris voltajindan blylk olmamalidir.
* Agik gevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-3 olarak goriinecektir.

3.6 Azami Hiz (B01-4)

Genel olarak motor etiketinde belirtilen motor devri ile esit olarak ayar yapiniz. Etikette birim “rpm”
veya “d/dk.” veriimektedir.

*Acgik cevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-4 olarak goériinecektir. Ayar birimi de “Hz”
olacaktir.

3.7 Temel Hiz (B01-5)
Motor etiketinde belirtilen dedere gore ayarlayiniz. Etikette birim “rpm” veya “d/dk.” verilmektedir.

*Acik cevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-5 olarak gortnecektir. Ayar birimi de “Hz”
olacaktir.
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3.8 Motor akimi (B01-6)

Motor etiketinde belirtilen degere gore ayarlayiniz.

* Agik gevrim segilirse (C30-0 = 21), bu parametre B00-6 olarak goriinecektir.
3.9 Enkoder darbe sayisi (B01-8)

Enkoder etiketinde belirtilen degere goére ayarlayiniz. Fabrika ayari normal motora gére 1024'tur.
Dislisiz motorlarda bu deger 2048 olur.

3.10 Bosta cikis voltaji (B01-9)

Otomatik ayar yapildiginda deger degisir. Genellikle 160 ile 230 arasi iyi sonug verir.

4. Bolum Otomatik ince ayar ve test caligmasi

Otomatik ince ayarda baglanan motorun sabitleri 6l¢ilir ve parametreler sistemin tam olarak
kullanilacagi sekilde otomatik olarak ayarlanir.

VT240EL otomatik ince ayarlama islevi 3 adet kontrol tarzinin her biri i¢in farkli dlglimler yapar.
Motorun her kullanilacagi zamanda veya gegerli kontrol tarzi degistirildiginde otomatik ince ayar yapin.
ince Ayarlama tarzi parametre B19-0 ile ayarlanir (otomatik ince ayar segimi)

Kontrol Modu Otomatik ince ayar modu
* IM Motor “Agik Cevrim” c¢alisma|B19-0=1,2
(Enkodersiz)
* IM Motor “Kapali Cevrim” calisma|B19-0=1,3,4,5
(Enkoderli)
* PM Motor “Kapali Cevrim” calisma|B19-0=6,7
(Dislisiz)
B19-0 Adi
1 Temel ayar tarzi. Motor dénmez.
2 Acik Cevrim yuksek-islev ayar tarzi. Motor Doner.
3 Kapali Cevrim temel ayar tarzi. Motor Doner.
4 Kapali Cevrim genigletilmis ayar tarzi. Motor Doner.
5 Kapali Cevrim Yiksuz gerilimle galisma tarzi. Motor Dénmez.
6 Dislisiz Motor Enkoder faz ayar tarzi. Motor Déner. (1.Not)
7 Dislisiz Motor Manyetik kutup konumunu tayin etme tarzi. Motor Donmez. (2.Not)

(1.Not) B19-0=6 : Enkoder faz ayarlama tarzi enkoder Z fazi sinyaliyle PM motor U-faz bobini
arasindaki faz acisini belirleyen parametreleri otomatik olarak ayarlar.

(2.Not) B19-0=7 : Manyetik kutup tahmin tarzi PM motor kontrolii manyetik kutup konumunu tayin
islevini ayarlamak igin kullanilir.
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4.1 Otomatik ince ayar iglemi ( Auto-tunning )
Otomatik ince ayari agagidaki ydntemlere gore yapin

Enerjiyi verin

(1)  Kontrol tarzi se¢imi (Set C30-0)

(2)Motor degerlerinin tanitiimasi (B00/B01)

(3) Motor ile aradaki baglantinin kurulmasi

otor donebiliyo
mu?

(4) B19-0igin 1 veya 7 yapin.

(4) B19-0icin 2, 3, 4 veya 6 yapin,

<::| "LCL" LED'i yanip séner-f

) otomatik ince ayari baslat.

. veya ‘ tusuna basin

Otomatik ince ayar bekleme durumu

Calisma sirasindan "FWD" veya "REV" LED’i Yanip-séner

Otomatik ince ayar yapiliyor

y

(6) Otomatik ince ayar
normal tamamlandi

(7) Otomatik ince ayar
anormal tamamlandi

—

"FLT" LED'i yanar. (ATT-n)
ilgili ariza kodununu
¢6zUmiuine gore ayar tekrar
edilir. Asagidaki tabloya
bakiniz

<::| "LCL" LED'i surekli yanmaya baslar, "FWD" veya "REV" LED’i
Soner

[(8) Otomatik ince ayar sonu

1) Galigsma kontrol tarzi segimi

Calisma kontrol tarzi segimini ayarlayin: C30-0
C30-0 degistirildiginde kendiliginden degisen bazi parametreler bulunur, bu nedenle bu
deger de ilk dnce girilmelidir ve akabinde eneriji kesilip tekrar verilmelidir.

2) Motor degerlerinin tanitilmasi

Motorun: gliciinii, dakikadaki donlis devir sayisini, ¢ektidi akimi, ( eger motor diglisiz ise; kutup ve

enkoder darbe sayisini ) girin.
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3) Motor ile aradaki baglantinin kurulmasi
Sistem revizyona alinip asagi veya yukari digmesine basilarak motor kontaktorlerinin gekmesi
sag@lanir. Eger bu islem kumanda devresinin farkl kurulmasindan dolayi gergeklesemiyor ise,
motor kontaktdrlerine (RX1-RX2, KPA-KPB, vs. ) tornavida vasitasiyla sikica bastirilir. Bu
sekilde inverterin motora elektriksel baglantisi saglanmis olur.

4) Otomatik ince ayarin segilmesi ve galistiriimasi
Otomatik ince ayari segin ve otomatik ince ayar yaptirin.

Oncelikle + tuslarina basarak, "LCL" LED’nin yakilir.

Tusuna basilir, B19-0=1 yapilir (eger motor diglisiz ise 7 yapilir), tusuna tekrar basilir.
“‘LCL" LED’i yanip soner ve iglemin baslatiimasi i¢in bekler.

5) Otomatik ince ayara baslayis
veya tusuna basarak otomatik ince ayar islemine baslanir.

Otomatik ince ayar islemi basgladiktan sonra, , ve@ @ tuslari tuslari islem

bitinceye kadar etkisiz kalir.

6) Otomatik ince ayarin normal tamamlanmasi

Otomatik ince ayar islemi normal sekilde bittiginde, "LCL" LED’i g6z kirmayi durdurup devamli
yanmaya baslar. Devamli yanan "RUN" LED’i s6ner.

Eger bu iglem diglisiz i¢in yapiliyorsa (B19-0=7) islem sonunda D16-0, D16-1 ve D16-3 kontrol
edilir. islemin sonucunda bu parametrelerin sonucunun asagidaki gibi olmasi beklenir.
D16-0= %120’nin Gzerinde

D16-1= %120’nin Gizerinde

D16-3=-10 ile 10 arasi bir deger

Eger degerler dusik ise B19-1 ve B19-2 degerleri “100” birim artirilarak islem tekrar yapilir.

7) Otomatik ince ayarin anormal tamamlanmasi
Otomatik ince ayar islemi anormal sekilde bittigi takdirde, "FLT" LED’i yanar ve ATT hatasi belirir.
Hata kodlarina gére arastirma ve kontroller yapilir. Hata kodlarinin ayrintilari igin asagidaki tabloya
bakiniz.

No. Nedeni ve diizeltiimesi

ATT-1 [Motor dogru baglanmamis olabilir.

Baglantiyi kontrol edin.

B0OO veya BO1 Parametreleri dogru ayarlanmamis olabilir
Parametre ayarini kontrol edin

ATT-2 |B0O0 veya BO1 Parametreleri dogru ayarlanmamis olabilir
Parametre ayarini kontrol edin.

ATT-3 [Motorda titresim varsa, tork dengeleme kazancini ayarlayin (B18-2).

Normal olarak varsayilan (1.00) degerine ayarlidir, ancak titresim durumuna gére bu degeri
yaklasik 0.05 araliklarla artirin. Azami degere (4.00) ulasildiginda bile titresim durumu
kontrol altina alinamadigi takdirde, ayarlanmis (1.00) degerine geri donin ve yaklasik 0.05
araliklara azaltin.

ATT-4 | Motorda titresim varsa, tork dengeleme kazancini ayarlayin (B18-2).

Normal olarak varsayilan (1.00) degerine ayarlidir, ancak titresim durumuna gére bu degeri
yaklasik 0.05 araliklarla artirin. Azami degere (4.00) ulasildiginda bile titresim durumu
kontrol altina alinamadigi takdirde, ayarlanmis (1.00) degderine geri donln ve yaklasik 0.05
araliklara azaltin.

ATT-5 | Motor durmadigi takdirde

ivmelenme/yavaslama siiresini artirin (A01-0, A01-1).
Motor durdugu takdirde

B0OO0 veya BO1 Parametreleri dogru ayarlanmamis olabilir
Parametre ayarini kontrol edin.
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ATT-6 | BOO veya B0O1 Parametreleri dogru ayarlanmamis olabilir
Parametre ayarini kontrol edin.

ATT-8 [PM Motoru manyetik kutup tayini yapilirken ¢ikis geriliminin 1 saniye veya daha fazla sureyle
dengede olmadigini gdsterir.

ATT-9 [PM Motoru manyetik kutup tayini isleminin, G¢ defa tekrarlamaya ragmen, normal sekilde
tamamlanmadigini gosterir.

4.2 Test caligtirmasi

Otomatik ince ayar bittikten sonra, ayri durumdaki motora test ¢calismasi yaptirip her hangi bir hata
bulunmadigindan emin olun. Bunun igin sistemi revizyona alip yukari veya asagi yonde c¢alistirin.
Eger herhangi bir ariza verirse enkoder yoni ters olabilir. C50-2 parametresinin degeri eger 1 ise 2
yapiniz, 2 ise 1 yapiniz. Bu sekilde tekrar deneyininz.

4.3 Karsi agirhik testi
Karsi agirligin hesaplanmasi kisaca asagidaki denkleme gére yapilir.
Karsi agirhk=kabin agirhgi+yiikiin yarisi

Bunun diginda hiz kontrol cihazinin gektigi akimin “D02-0" parametresinden degerlendiriimesi ile de
kargi agirlik kontrol edilir. Ornegin kapasite 800 kg. ise kabinin igerisine yarisi olan 400kg. yik
konulur.

Asansor bir yone dogru hareket ettirilir. Orta noktada yani kabin ile karsi agirhigin karsilastigr yerde
bu deger okunur. Diger yone giderken de ayni noktada ayni deger okunur ve karsilastirilir. Olgulen iki
degerin de esit olmalidir.

Yukari yonde giderken fazla akim gekiliyorsa karsi agirlik az demektir. Agirlik eklenmelidir.

Asagi yonde giderken fazla akim cekiliyorsa karsi agirlik fazla demektir. Agirlik alinmalidir.

4.4 Cihaza verilen galisma komutlarinin izlenmesi

inverterin calismasi icin verilen sinyaller DO8-B parametresinden izlenebilir. LCD Panelde iki satir “0”
gorilmektedir. Ustteki satirda gorulen “o”larin bir anlami yoktur. Allttaki “o”lardan hangileri ”1” ise o
sinyal geliyor demektir. Gelen sinyallerin aciklamasi agsagidaki gibidir.

PSI-1: Yukari Yon Girisi
PSI-2: Asagi Yon Girisi

teeeee
TNIRINER PSI-3: Acil Dur (Enable) Girisi
N | | | [~ PSI-4: Yiiksek Hiz Girisi
PSI-7 PSI-2
PSI-6 PSI-3 PSI-5: Seviyeleme Hizi Girisi
PSI-5 PSI-4

PSI-6: Bakim (Revizyon) Hizi Girisi

PSI Giris izleme (D08-B) PSI-7: Kurtarma G|r|§|
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5. Bolum Seyahat Ayarlari

Kabinin seyahat ayarlari grafikte 6rneklenmistir. Daha detayli olarak bolimler halinde agiklamalarini
asagida bulabilirsiniz. Asansoérin hizina gére yavaslama mesafelerinin ayarlanmasi gerekmektedir.
1-1,2m/Sn. asansorler icin 160cm. 1,6m/Sn. asansorler igin 250cm. Ayarlanirsa fabrika ayarlarinda
herhangi bir degisiklige gerek kalmayacaktir.

HIZ 1
Yiksek Hiz Bolgesi . Dustik Hiz Disik Hiz
B48-9 Bolgesi Bolgesi
A |
v. !

Kabin Temel Hizi B48-0

5.1 Kalkista kabinin sabit tutmak

ik kalkista DC fren vererek kabinin sabit durmasini saglanir.
A03-0 DC voltaj % degeri. (A¢ik Cevrim igin )
A03-2 DC akim % degeri. (Kapali Cevrim igin )

Not:Dislisiz motorlarda Kalkistaki geri kagirmayi engellemek i¢in DC kullaniimaz. Bunun igin
asagidaki degerler ayarlanir.

A03-1=0,0 DC Fren suresi

B46-0=1212 .Kalkista DC uygulanmasini iptal eder

B46-3=1,6 Hizlanma edimi calisma bekleme slresi

B4B-0=4 Eger hala kagiriyor ise 4 birim halinde artiriniz.

B46-2 mekanik frenin gekme (agma) gecikme siiresi ayari

5.2 Kalkis ve yuksek hiza gegis

B48-9=x.xxx m/Sn. Seyahat ylksek hiz degeri.
B49-1=x.xxx m/Sn? Yuksek hiza ulasma hizlanma egimi.
B49-9=x.xxx m/Sn® Hizlanma basinda ve sonunda yumusatma degeri.

istenen hiza daha ¢abuk ulasmak icin B49-1 degeri yiikseltilir.
istenen hiza daha geg ulasmak icin B49-1 degeri azaltilir.

Hizlanma esnasinda daha yumusak gecis igin B49-9 degeri azaltilir.
Hizlanma esnasinda daha sert gegis icin B49-9 degeri ylkseltilir.

5.3 Kata yanasma

B48-8=x.xxx m/Sn. Kata yanagma dusuk hiz degeri.
B49-0=x.xxx m/Sn? Duislk hiza ulasma hizlanma egimi.
B49-8=x.xxx m/Sn® Dusuk hiza gegis basinda ve sonunda yumusatma degeri.

Dusuk hiza daha gabuk ulasmak icin B49-0 degeri yukseltilir.

Duslk hiza daha geg ulagsmak igin B49-0 degeri azaltilir.

Dusuk hiza gegis esnasinda daha yumusak gegis icin B49-8 degeri azaltilir.
Duslk hiza gegis esnasinda daha sert gegis icin B49-8 degeri yukseltilir.

Not: B49-0 ve B49-8 degerleri ¢cok disurilirse asansor katini kagirabilir.
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5.4 Durus

B48-1=x.xxx m/Sn. Son durus hiz degeri.
B48-2=x.xxx m/Sn? Son durus hiza ulasma hizlanma egimi.
B48-3=x.xxx m/Sn® Son durus hiza gegis basinda ve sonunda yumusatma degeri.

Tim hiz gegislerinde oldugu gibi hedefe daha ¢abuk ulasmak igin ilgili e§im parametrelerinin degeri
yukseltilir, daha geg¢ ulasmak igin degerler dasuralir.

5.5 DC ve Mekanik fren ayarlari

DC frenin uygulanmaya baglanmasi ve mekanik frenin birakmasi igin gecikme sirenin (B46-F)
baslangici cihazin hizinin, sifir hiz seviyesinin (A¢ik Cevrim i¢cin C01-1, Kapali Cevrim igin C24-8)
altina diismesiyle baslar. Asagidaki sekilde bu durum daha net gériimektedir.

B Acgik Cevrim

CO01-1 : Durma frekansi
B Kapali Cevrim

C24-8 : Sifir hiz seviyesi

/— B Acik Cevrim

’ A03-0 : DC fren voltaji
4 > M Kapali Cevrim

A03-2 : DC fren akimi

Yilksek hiz

2
.
/

A03-1 : DC fren zamani

DC Fren siresi (A03-1), Mekanik fren birakma gecikme suresinden (B46-F) her zaman daha fazla
olmalidir. Yaklasik 0,2 ile 0,4 arasi bir sire fazla olmali.
Ornegin  A03-1=0,6

B46-F=0,3
Not:Dislisiz motor uygulamasinda durusta DC Fren uygulamamaktadir. E§er son durusta bir kagirma
olur ise B46-5 parametresinin degerini 0,10’luk kademelerde artiriniz.

5.6 Bakim (Revizyon) hizi ayarlari
Bakim modundaki hiz ve egim ayarlari agagidaki gibidir.
B48-C Hiz ayari
B49-4 EQgim ayari
B49-C Hiz gegis egrisi ayari
5.7 Seviyeleme hizi ayarlari
Seviyelemedeki hiz ve egim ayarlari agagidaki gibidir.

B48-A Hiz ayari
B49-2 Egim ayar
B49-A Hiz gegis egrisi ayari
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6. Bolum Kurtarma Ayarlari

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

Cihazda 220VAC gii¢ kaynagi ile kurtarma islemi yapmak mimkdndir. Bunun igin cihazin L1, L2 ve
L3 uclarindan herhangi ikisine gerilim uygulamak yeterlidir. Bunun disinda “PSl 7” sayisal girisine
verilen sinyal ile kurtarma islemi ¢alisabilir duruma getirilir. Detayh bilgi asagidaki gibidir.

B4D-1 Kurtarma yéntemi se¢imi

“0” Olarak ayarlanirsa agir olan yonde bir ¢ikis verir. Size yonu dedistirmenizi tavsiye eder.
C13-5=48 olarak ayarlanip PSO3 ¢ikisindan yon degistirme rolesini gektirir. Rolenin konum
degistirmesiyle kontrol karti da kurtarma seyahat yonunu degistirir.

“1” Olarak ayarlanirsa kolay yén bulma galisir ilk dnce mekanik fren acar bir yone tork kontrol edilir,
fren kapanir, tekrar acgar ve diger yone tork kontrol edilir. Hafif olan yone dogru hareket edilir.

B4D-3 Tork komutu zaman sabiti
Kolay yén bulma esnasinda dlgtilen torkun zaman sabitini ayarlamak igin kullanihr.

B4D-4 Cikis segimi
PS03 Cikisini terslemek igin kullanilir. Ornegin “0” yapildiginda agir yénde gikis veriyorsa “1”
yapildiginda agir yénde ¢ikisini keser.

B4D-5 Kurtarma torku siniri

Kurtarma esnasinda uygulanan torku sinirlandirip UPS’in ¢gdkmesini engellemek icin kullanilir. %
oraninda kullanilir. Ortalama %50 tork yeterli olmaktadir. E§er UPS gerilim vermeye devam ettigi
halde ilk hareket saglanamiyor ise bu degeri artirabiliriz.

B4D-6 Yenileme tork siniri

Kurtarma esnasinda yiike karsi torku sinirlandirip UPS’in gékmesini engellemek igin kullanilir. %
oraninda kullanilir. Ortalama %60 tork yeterli olmaktadir. E§er UPS gerilim vermeye devam ettigi
halde ilk hareket saglanamiyor ise bu degeri artirabiliriz.

B4D-7 Kurtarma hizi siniri
Kurtarma esnasindaki hizi sinirlandirip UPS’in ¢gokmesini engellemek igin kullanilir. m/Sn. cinsinden
ayarlanir . Ortalama 0,060 hiz yeterli olmaktadir.

B4D-8 Kaydirma hata mesafesi
Kurtarma esnasinda kabini kaydirma kabul edilebilir hata mesafesi girilir.

B4D-9 Yiik tespiti sonrasi bekleme siiresi
Kurtarma esnasinda mekanik fren agildiktan sonra yukari yone dogru yiki tespit edip saniye
cinsinden tekrar kapanma suresi girilir.

B4D-A Yiik tespiti sonrasi bekleme siiresi

Kurtarma esnasinda mekanik fren agildiktan sonra asagi yone dogru yiki tespit edip saniye
cinsinden tekrar kapanma suresi girilir.
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7. Bolum Enkoder Baglantilari
Enkoder baglantilari piyasada bulunan veya motor dreticilerinin tercihine gore farklilik géstermektedir.
Asagida genel olarak kullanilan enkoder tiplerine gére baglantilar gésterilmistir.

7.1 V24-DN1 karti kullanilan 12-24VDC Open Kolektoér enkoder

Alt siradan sol bastaki kilemensi 1 numara, Ust
. siradan sol bastaki kilemensi 8 numara olarak
MEIDEN fidia i frad pir adlandirdigimizda, baglantilar asagidaki gibi olur.

1- 12P Enkoder 12VDC besleme

2- 0P Enkoder OVDC besleme

3- A

4- B/

5- z/

6- Enkoder ¢ikisi igin ortak ug (0V)
7- Enkoder ¢ikigl icin ortak ug (0V)
1 7 10- A

11-B

12-Z

13- A/ Enkoder c¢ikigl.

14- B/ Enkoder ¢ikigi

7.2 V24-DN2 karti kullanilan 5VDC Line-Driver enkoder

Alt siradan sol bastaki kilemensi 1 numara, Ust
siradan sol bastaki kilemensi 8 numara olarak
adlandirdigimizda, baglantilar agagidaki gibi olur.
1-  ORP Enkoder 0VDC besleme
2- A
3- B/
4- 27/
8- 5RP Enkoder 5VDC besleme
9- A
10-B
1 7 1-Z
8 14 12- Enkoder ¢ikigl igin ortak ug (0V)
13- A/ Enkoder c¢ikigi
14- B/ Enkoder ¢ikigi
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7.3 V24-DN5 karti kullanilan 5VDC EnDat ve SinCos enkoder

Alt siradan sol bastaki kilemensi 1 numara, Ust
siradan sol bastaki kilemensi 11 numara olarak
adlandirdigimizda, baglantilar asagidaki gibi olur.

MEIDEM

1-

ORP Enkoder 0VDC besleme

2- A
3- B/
4- R/ (SinCos igin)
5- C/
6- D/
£ 7- B/ Enkoder gikisi
1 0 8- Enkoder c¢ikisi igin ortak ug (0V)
1 20 11- 5RP Enkoder 5VDC besleme

12-A

13-B

14- R (SinCos igin)

15-C

16-D

17- A/ Enkoder ¢i

kisi

8. Bolim Hata kodlari ve agiklamalari

Gegmise doniik hata kodlarina D20-0'a gelip “SET” tusuna basarak ulasabilirsiniz. EOO, E10,

E20.....E90’a kadar son 10 arizayi detaylari ile gérebilirsiniz.

Kod Aciklamasi Coziim
ocC Cikista asir akim olustugunu gosterir.
0C-1 1.Ana devre elemanlari 1.Degistirin. Servise génderin.

Dururken Asiri
Akim

arizalanmig olabilir.

2.Gu¢ modiliinde parazitten
dolayi islev bozuklugu olmus
olabilir.

2.Montaj ¢evresini parazite gére duzenleyin.
Topraklama yéntemi veya kablo mesafesi gibi.

1.Ylkte ani degisim goériimus
olabilir (Kabin Titresimi)
2.Besleme gerilimi dismis
olabilir.

1.ASR Ayarlarini yapin ve kabin titresimini
azaltin.
2.Besleme geriliminin (380VAC) geldigini kontrol

0c-2 3. Giigc modiiliinde parazitten edin. . Y .

. dolayi islev bozuklugu olmus 3. Montaj gevresini parazne gore duzenleylnl. .
Sabit Hizda olabilir Topraklama yontemi veya kablo mesafesi gibi.
Asirt Akim . . 4.B39-1 Ayar degerini dusirun.

4.Eger bu durum manyetik kutup B39-2 Ayar degerini diisirtn
konum tahmini sirasinda olusur B39-4 Ayar degerini dij§iern.
ise ayar degerlerinin yanlis B39-5 Ayar degerini yikseltin
oldugunu gosterebilir.
0C-3 1.Hizlanma egimi ¢ok dik olabilir. 1.Hiz gecis edim ayarini dasurun.
Hizlanirken 2.ACR kontrol ayarlari yanhs 2.A20-0 ACR kazancini ve
Asiri Akim olabilir. A20-1 ACR zaman sabitini ayarlayin
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Kod

Aciklama

Coziim

OoC-4

Yavaslarken
Asirt Akim

1.Yavaslama egimi ¢ok dik
olabilir.

1.Hiz gegis egim ayarini dugurin.

0C-5

Firenleme
Asirt Akim

OC-6

ACR'de
Asirt Akim

OC-7

ikazda
Asirt Akim

1.Motorda kisa devre olabilir.

2.Yukte ani degisim olabilir.

1.Motoru ve baglantiyi kontrol edin.

2.YUkU kontrol edin.

0cC-9

Otomatik ince

1.Ayar degerleri yanlis olabilir.

Dislili motor ise
B19-1’in ayarini disurin.
B19-2’in ayarini dugurin.

Ayar Dislisiz motor ise

Tanitmada B39-1’in ayarini dusurin.

Asirt Akim B39-2’in ayarini dusurin.

oV Bu kod ani olarak ana devre DC voltaj degerinin fabrika degerini agtigini
gosterir

ov-1
1.Besleme Gerilimi ytkselmis 1.Besleme gerilimini belirlenen araliga ayarlayin

Durmada olabilir. ’

Yiksek Voltaj

ov-2 ;I)I-z?siﬁlréme Gerilimi ytkselmis 1.Besleme gerilimini belirlenen arall_ga!_ ayarlayin

Sabit Hizda 2.Kabin hizi veya yilk ani 2&l\l/lqtor baglanti kablolarini ve ya yuku kontrol

Ylksek Voltaj | dalgalaniyor olabilir. ediniz

OV-3 1.Besleme gerilimini belirlenen araliga ayarlayin
1.Besleme Gerilimi yikselmis 2.Motor baglanti kablolarini ve ya yiku kontrol

Hizlanmada olabilir. ediniz

Yiksek Voltaj | 2.Kabin hizi veya yiik ani 3.DC Yenileme devresinin kablolarini ve

ov-+4 dalgalaniyor olabilir. Firenleme direncinin dogru yere baglandigini

Yavaglamada
Yiksek Voltaj

3.DC Yenileme dogru ¢alismiyor
olabilir.

kontrol edin. Frenleme direncinin ohm degerinin
¢ok yiksek olup olmadigini kontrol edin.

oV-5

Frenleme
Yiksek Voltaj

OoV-6

ACR'de
Yiksek Voltaj

ov-7

ikazda
Yiksek Voltaj

ov-9

Otomatik ince
Ayar
Tanitmada
Yiksek Voltaj

1.Besleme Gerilimi ylkselmis
olabilir.

1.Besleme gerilimini belirlenen araliga ayarlayin.
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Kod

Aciklamasi

Coziim

uv

Bu kod ana devre DC Voltajinin %65’in altina diismiis olustugunu gosterir.

uv-2

Sabit Hizda
Dusuk Voltaj

uv-3

Hizlanmada
Dusuk Voltaj

uv-4

Yavaglamada

1.Besleme Gerilimi degeri

Dusuk Voltaj L
UV-5 dismius, giris faz hatasi olusmus,
ani voltaj dusisiu olusmus veya
Frenlemede ani glc kaybi olusmus olabilir. 1.GUg sistemini arastirin ve arizayi giderin.
Disik Voltaj
uv-6 Not: Bu ariza UPS kurtarma
ACR'de esnasinda gorulmez.
Dusuk Voltaj
uv-7
ikazda
Dusuk Voltaj
uv-9
Otomatik ince
Ayar
Tanitmada
Disik Voltaj
PHL Bu kod inverterin giris veya ¢ikisinda faz hatasi olugsmus olabilecegini gosterir.
1.AC giris gl¢ kaynaginda faz
PHL-1 kaybi olusmus olabilir. 1.AC giris gu¢ kaynagini arastirin ve arizayi
2.Besleme kablolarindan biri dizeltin.
Giri kopmus, cikmis veya gevsemis 2.Besleme kablolarinin kalinhgini, saglamhgini
iris o o .
Faz Hatas olat?_|l|[. ve baglqntllarlnl kontrol edin.
3.Yukun tork dalgalanmasi asiri 3.ASR'yi ayarlayin.
olabilir.
PHL-2 1.Motor kablolarl. kopmluls veya 1.Motor baglanti kablolarinin saglamhgini ve
baglanti gevsemis olabilir. 9 :
o baglantiyr kontrol edin.
Cikis 2.Motor sargilari dogru .
< o 2.Motoru kontrol edin.
Faz Hatasi baglanmamisg olabilir.
UOH Asir 1sinma. Sogutma blogunda sicakligin olaganin diginda arttigini gosterir.
UOH-1 )
1.Inverter sogutma faninda ariza
Termistor olusmus olabilir. 1.Ariza s6z konusu ise fani degistirin.
IsI Tespiti 2.0Ortam 1sisi ¢ok yikselmis 2.0rtam sicakligini 45 derecenin altina disurdn.
UOH-2 olabilir. 3.Havalandirma blogunun etrafindaki engelleri
3.Inverter havalandirmasi veya kaldirin.
Termostat sogutma blogu tikanmis olabilir.
IsI Tespiti




Kod Aciklamasi Coziim
SP Bu kod motor hizi veya enkoder ile ilgili bir hata olustugunu gosterir.
SP-1 1.Ayar degeri yanlis olabilir 1.Au§|rl| hlz degerlnll( C24-0 ) ayarlayin. Ayar
= degerini kontrol edin.
2.Motor hizi yiikten dolay artmis 2.Ylkteki anormalligi veya karsi agirligi kontrol
Asiri Hiz olabilir. Cain grveya karst agirig
1.Ayar degeri yanlis olabilir. 1.Asin thZ Qe_gerlm ( C2f1—5, C24-6 ) ayarlayin.
2 Yetersiz tork nedenivie hiz takibi Ayar degerini kontrol edin.

) .ek;r.S'Z Io[)_l.r;e entyle hiz takiol 2.a)YUkln agiri olup olmadigini kontrol edin.
gecixmis olapilr. o b)Tork sinir ayar degerlerini (A10-3, A10-4,
3.Kabin aligilmisin disinda titriyor

o A11-2, A11-3) ayarlayin.
SP-3 olabilir. M .
) c)Asiri akim sinir degeri (B18-0) cok disuk ise
4.Geri kagirmayi engelleme fikseltin
Hiz Sapma aninda enkoder baglantisi y s y . . . .
» Not: Eger bu degerler ¢ok ylksek ise sistemin
Hatasi kopmus olabilir. < ; ", .
degerleri gok asmis olabilir ve bir agir akima
*Hiz komut degeri ve gercek hiz \c/)iaay;"?runun Omrinun kisalmasina sebep
glr:t?ill?rdakl hata payi ¢ok agiimis 3.ASRYyi Ayarlayin.
' 4.Enkoderi kontrol edin
1.UVWABZ Tipi enkoderde UVW
igsyi?rlr:ig’glgt?iﬂlrye boyunca 1.C51-0'in ayarinin kullanilan enkoder tipi ile
. L ayni olup olmadigini kontrol edin.
2:Ser||| AI_Bg:‘;lpSenl_(odsrde ABZ 2.C51-0'in ayarinin kullanilan enkoder tipi ile
SP-5 sinyalleri ©,5 saniye boyunca ayni olup olmadigini kontrol edin.
dogru alamamis olabilir. . o
3 Azaltil kablolu ti koderd 3.a)Enkoderin kablolarini veya baglantisini
Enkoder -Azallimis kablolu tip enkoderde, kontrol edin.

Oncelik Hatasi

Ug terminal sinyali’000” veya “111”
sinyali 2 saniye boyunca devam
ederse

4.SinCos Tip enkoderde anormal
bir SinCos degeri 0,3 Saniye
boyunca devam ederse

b)Enkoderi kontrol edin.

4.a)Enkoderin kablolarini veya baglantisini
kontrol edin.
b)Enkoderi kontrol edin.

SP-6

Enkoder
Hatasi

1.Seri ABZ tip enkoderde alinan
sinyal hatasi 2 Saniye boyunca
devam etmistir.

2.Azaltilmis kablolu tip enkoderde,
UVW 6lcimi baslama sirasinda
hata vermistir.

3.SinCos Tip enkoderde g¢alisma
sirasinda SinCos sinyali kopmasi
tespit edilmistir.

*C51-0=4 ise motor durdugunda
ariza olusur

C51-0=6 veya 7 ise motorun
durmus veya galisir olmasina
bakilmaksizin ariza olusur.

1. Enkoderin kablolarini veya baglantisini
kontrol edin.
2.Enkoderi kontrol edin.

SP-7

Z-Fazi
Tespit Hatasi

1.Enkoderin Z-Faz sinyal
baglantisi yanhs veya kopuk
olabilir. (Bu hata sadece C51-1=3
ise olusur)

1.a) Enkoderin kablolarini veya baglantisini
kontrol edin.
b)Enkoderi kontrol edin.

EL Asansor kabin hareket hatalarini gosterir.
EL-1 1.Mekanik fren agmamis olabilir. 1.Mekanik freni kontrol edin.

2.Enkoder AB fazi ters olabilir. 2.C50-2'yi ayarlayin. 1 ise 2yapin. 2 ise 1 yapin
Motor 3.Enkoder kablosu kopmus veya 3.Enkoder kablosunu kontrol edin
Kilittenme ctkmis olabilir. 4.Enkoderi ve baglanti kaplinini kontrol edin
Hatasi 4.Enkoder arizalanmig olabilir. gevsemis ise sikin

E-18




Kod Aciklamasi Coziim
1.Geri kacirma 6zellici 1.B4B-0'in degerini 4 birim artirin.
) ¢ 9 . 2.B16-6'nin degerini kabin hareket yoni ve
kullaniimiyor veya degerleri yanhsg motor déniis vaniine aére uvaun dedere
EL-2 2.Asiri geri kagirma var. (Agirlik avarlavin 3y 9 ¥ 9
Olcim kullanihyor ise) yarayin. e
. o - 3.a)Agirlik analog olarak 6lgultyor ise.B16-7 ve
Geri 3.Tork edim ayari yanlis olabilir. B16-8'i avarlavin
Kagirma (Agirhk 6lgima kullanihiyor ise) < yaray ol e ,
y o b)Agirlik dijital olarak él¢ultyor ise B16-1’den
Hatasi 4.Agirlik 6lgim kablosu kopmus )
- o el B16-5'e kadar ayarlayin
olabilir. (Agirlik 6lgimu kullaniliyor 4.Kablol slamhaint k | edi
ise) .Kablolarin saglamligini kontrol edin
EL-3
o 1.Motor durdugunda mekanik fren 1.Mekanik frenin biraktigini ve biraktiginda
Durdugunda birakmamis veya ge¢ birakmis R .
Konum olabilir. motoru kilitledigini kontrol edin. ) _
C27-4=0 ayarlanir ise bu ariza gosterilmez
Dalgalanma
Hatasi
- 1.Enkoder AB yonuniin dogru oldugunu kontrol
EL-4 ;iaEtr:iﬁ?der AB Fazi yonu ters edin. C50-2’yi ayarlayin. 1 ise 2yapin. 2 ise 1
: o yapin.
2.En.k.oder baglantisi kopmus 2.Enkoderin kablolarini kontrol edin. Ayrica
Kalkista olabilir. koderin dod kild listigini kontrol edi
ileri 3.Egder bu hata sik sik oluyorsa enkoderin dogru sexiide calistigini kontrol edin.
) - Gerekirse enkoderi degistirin.
Kagirma kalkis tutma torku disuiktdr. , < aan .
N 3.B4B-0'in degerini “1” artirarak deneyin.
Hatasi 4.Eger bu ariza ara sira oluyorsa - . . ;
) - 4.Enkoderdeki parazitlere gére dénlemleri
enkoderde parazit olabilir.
uygulayin.
ATT Otomatik ince ayar hatasi.
1.0tomatik ayar baslatilamadi. 1.B19-1 ve B19-2 ‘nin degerini %50 artirarak
2.Motor dogru baglanmamis tekrar deneyin.
olabilir. 2.Motorun dogru baglandigini kontrol edin.
ATT-1 3.B00 veya BO1 motor etiket 3.B00 veya BO71’in ayarlarini kontrol edin.
degerleri dogru ayarlanmamis 4.a)Z-Faz sinyal kablosunun saglam ve bagl
Ayar Hatasi olabilir. oldugunu kontrol edin.
4.Dislisiz motor ise (B19-0=6), b)Enkoderin darbe degeri ile BO1-8'deki
Z-Fazi sinyali motor dénerken degerin ayni oldugunu dogrulayin
tespit edilememis olabilir.
ATT-2 1.B00 veya BO1 motor etiket
Uygulama degerlen dogru ayarlanmamis 1.B00 veya B0O1’in ayarlarini kontrol edin.
olabilir.
Hatasi
ATT-3
Galigma 1.Motorun dénerek yapilan
Hatasi o . I I
ATT-4 otomatik ince ayar modunda, yik | 1.Motordan ylku ayirin veya yuku azaltin.
o ayrilmamis olabilir.
Yuk
Hatasi
ATT-5
Sureg Bitim | 4 564 yeya BO1 motor etiket
Hatasi y A - :
ATT-6 degerleri dogru ayarlanmamis 1. BOO veya B01’in ayarlarini kontrol edin.
3 olabilir.
Uyumsuzluk
Hatasi
ATT=9 1.0lgiim sonuglari olmasi gereken
" BT o 1.ACR Ayarlarini (B39-4, B39-5) ayarlayin.
. degerlerin igerisinde degil (D16-0,
Yenileme 2.B39-3'0 artirin veya azaltin
D16-1ve D16-3)
Hatasi
ATT-A
Baglantinin 1.U,V veya W i¢in akim tespit 1.Motor kablosunu kontrol edin
K 9 degeri “0” 2.Motor kontaktérina kontrol edin.
opmasi
Hatasi
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Kod Aciklamasi Coziim

OL Asin yiik hatasi. Asin yiik olustugunu gosterir.

OoL-1 1.YUk ¢ok agir. Bu ¢ikis akimi )
kullanim sirasinda sistemin asiri 1.Inverterin guciinun sisteme gdre dogru olup

Sistem yuk referansini asmasi olmadigini kontrol edin.

Asir Yik durumunda ortaya gikar.
1.Yavaslama egim ayari gok

OL-2 " o - o C e
yuksek olabilir. 1.llgili yavaslama egdim degerini dusurin.

Frenleme 2.Frenleme direnci ohm degeri 2.Frenleme diren¢ degerini uygun segin.

Direnci ¢ok yuksek olabilir. 3.C22-4’in degerini ayarlayin.

T 3. Frenleme direnci asiri yuk ayar

Asirt Yiku . o
degderi yanlis olabilir.

OL-3 1.Motor agin yiiklenmis olabilir, 1.Motor:un gucunin s!steme g0re dogru olup
2.Motor asiri yuk referans akimi olmadigini kontrol edin.

Motora ; sirt yu " 2.C22-8 ve C22-9 Degerlerini kontrol edin ve

" ve zaman ayari yanlis olabilir.

Asiri YUk uygun ayarlari yapin.

PM Gii¢ modiilii hatasi. Kisadevre korumasinin aktif oldugunu gésterir.

PM-1

Durdu

PM-2

Sabit Hizda

PM-3

Hizlanmada

PM-4 1.Ana devre elemani arizalanmis | 1.Ana devredeki arizali parcayi degistirin.

Yavaglamada

PM-5

Frenlemede

PM-6

ACRde

PM-7

ikazda

PM-9

Otomatik ince
Ayar
Tanitmada

olabilir.

2.Motor veya kablolamasinda
kisadevre olmus olabilir.

3.Gl¢ modilinde parazitten
dolayi islev bozuklugu olabilir.

2.Motorun ve kablolarinin guivenli olup
olmadigini kontrol edin.

3. Montaj gevresini parazite gére diizenleyin.
Topraklama ydntemi veya kablo mesafesi gibi.
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Kod

Aciklamasi

Coziim

GRD

Topraklama hatasi.

GRD-1

Durdu

GRD-2

Sabit Hizda

GRD-3

Hizlanmada

GRD-4

Yavaslamada

1.Topraklama hatasi gig¢

kablosunda veya motorda olabilir.

2.Gu¢ modiliinde parazitten

1.Topraklanmis noktayi kontrol edip yenileyin.

2. Montaj gevresini parazite goére dizenleyin.

GRD-5
dolayi islev bozuklugu olabilir. Topraklama yontemi veya kablo mesafesi gibi.
Frenlemede
GRD-6
ACR'de
GRD-7
ikazda
GRD-9
Otomatik ince
Ayar
Tanitmada
10 Kart ile CPU arasi veri aligverigindeki hatalari gosterir.
1.Parazit nedeniyle islev
10-1 bozuklugu olabilir.
2.Calisma (Y6n) komutu var iken 1.Herhangi bir parazit var mi kontrol edin. Yon
Calisma bir anligina (6 milisaniye) OC, OV, [ sinyalinin anlik olarak gidip gelme yapmadigini
als GRD veya PM hatalarindan biri dogrulayin.
Sinyal Hatasi A o
gelip gitmis olabilir. 2.
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